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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
на автоклав

	Предприятие
	

	Ответственное лицо
	

	Тел./факс
	

	e-mail:
	


	1. ХАРАКТЕРИСТИКА АВТОКЛАВА И ПРОЦЕССА

	1.1 Тип автоклава – (тупиковый или проходной)
	

	1.2 Расположение автоклава – (горизонтальное или вертикальное)
	

	1.3 Объем, м3 (заполняется в случае необходимости)
	

	1.4 Внутренний диаметр корпуса, мм (заполняется в случае необходимости)
	

	1.5 Длина цилиндрической части корпуса, мм (заполняется в случае необходимости)
	

	1.6 Диаметр рабочего пространства, мм
	

	1.7 Длина рабочего пространства, мм
	

	1.8 Рабочее давление в автоклаве, МПа
	

	1.9 Остаточное давление (вакуум) в автоклаве, мм рт. ст.
	

	1.10 Рабочая температура в автоклаве, (С
	

	1.11 Срок службы
	

	1.12 Количество циклов пропарки за весь срок службы
	

	1.13 Материал корпуса – (09Г2С, 16ГС)
	

	1.14 Категория помещения, где будет установлен автоклав по НПБ 105-03
	

	1.15 Класс зоны установки автоклава по ПУЭ
	

	1.16 Сейсмичность, баллов
	

	2. ХАРАКТЕРИСТИКА СРЕДЫ И ИЗДЕЛИЯ, 

ОБРАБАТЫВАЕМОГО В АВТОКЛАВЕ

	2.1 Наименование рабочей среды (воздух, азот, другое)
	

	2.2 Характеристика опасности среды – (класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76, ПДК в воздухе рабочей зоны)
	

	2.3 Категория и группа взрывоопасности среды по ГОСТ Р 51330.11-99 и ГОСТ Р 51330.5-99
	

	2.4 Плотность среды, кг/м3
	

	2.5 Вязкость динамическая среды, Нс/м2
	

	2.6 Теплоемкость среды, Дж/кгК
	

	2.7 Теплопроводность среды, Вт/мК
	

	2.8 Наименование изделия, обрабатываемого в автоклаве
	

	2.9 V- изделий, 
	

	2.10 Масса одной тележки
	

	2.11 Кол-во тележек
	

	2.12 Плотность изделия, кг/м3
	

	3. ОБОГРЕВ АВТОКЛАВА 

(ПОДЧЕРКНУТЬ ИЛИ ВПИСАТЬ НЕДОСТАЮЩЕЕ)

	
	

	
	

	Обогревающая среда – (пар, вода, прочее)
	

	Температура теплоносителя, (С
	

	Давление теплоносителя, МПа
	

	4.
ОХЛАЖДЕНИЕ АВТОКЛАВА

	
	

	4.1 Охлаждающая среда (указать)
	

	4.2 Температура теплоносителя, (С
	

	4.3 Давление теплоносителя, МПа
	

	5. ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ

	Напряжение, В
	

	Наличие воздуха КИП – да, нет
	

	6.
ТРЕБОВАНИЯ К СИСТЕМЕ АВТОМАТИЗАЦИИ

	6.1 Параметры, подлежащие автоматическому регулированию – (температура, давление, вакуум, уровень жидкости, другое)
	

	6.2 Параметры, подлежащие ручному регулированию – (температура, давление, вакуум, уровень жидкости, другое)
	

	6.3 Точность регулирования параметров
	

	6.4 Параметры, подлежащие регистрации
	

	6.5 Средства автоматизации: обычные электронные регуляторы, микроконтроллер, ЭВМ
	

	6.6 Средства отображения информации, сигнализация: мнемосхема, дисплей
	

	6.7 Требования к автоматизации технологического процесса
	

	7. КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ


	8. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ
Тип затвора (гидравлический, пневматический, горизонтальный, вертикальный, др.) 

	9. ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
ОТ ЗАГРУЗКИ ДО ВЫГРУЗКИ ИЗДЕЛИЯ




Подпись руководителя организации, заполнившей данный опросный лист 

___________________________ ___________________________ ___________________________

должность
подпись
Ф.И.О.

м.п.
                                                                                                                                        «____»________________20___г.   
�
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